KALITHEA

Specyfikacja techniczna paneli Kalithea

Opis metody wytwarzania:

Panele architektoniczne sg otrzymywane na drodze formowania pienigcego systemu poliuretanowego.
Po nadaniu odpowiedniego ksztattu wyprasom, zostajg one pokryte lakierem poliuretanowym w procesie

natrysku pneumatycznego.

Tabela 1: Wtasciwosci fizyczne rdzenia piankowego paneli Kalithea:

Parametr Wartosc¢
Gestos¢ srednia rdzenia [kg/m3] 200-240
Odpornos¢ termiczna [°C] max. 70
Zawartos¢ komorek zamknietych [%] max. 95
Chtonnos¢ wody [%] max. 3% obj.
Rozszerzalno$é cieplna [109K] 150
Klasa palnosci [wg DIN 4102] B2
Klasa palnosci [wg EN13501-1] E

Tabela 2: Dopuszczalne odchytki wymiarow nominalnych w temp. 20°C

Lp Model Dtugos¢ | Dopuszczalny | Szerokos¢ | Dopuszczalny | Gtebokos¢ | Dopuszczalny
[mm] odchytek [mm] odchytek (max) [mm] odchytek
dtugosci [mm] szerokosci [mm] wysokosci
[mm]
1 Diamonds 600 +/-2,0 300 +/-1,0 22 +/-14
2 Cubic 330 +/-1,2 286 +/-0,9 24 +/-1,5
3 Kite 600 +/-2,0 300 +/-1,0 24 +/-1,5
4 Hexagon flat 330 +/-1,2 286 +/-0,9 6 +/-0,8
5 | Hexagon slope 330 +/-2,0 286 +/-0,9 24 +/-1,5
6 Sandglass 600 +/-2,0 600 +/-2,0 16 +/-1,2
Tabela 3: Wtasciwosci powtoki lakierniczey:
Parametr Wartosc¢
Typ powtoki Przemystowy lakier poliuretanowy, 2k
Dostepne sposoby wykoriczenia powierzchni Mat (20 gl)
Odpornos¢ powtoki na UV Tak
Odpornos¢ powtoki na wode i wilgo¢ Tak

Kolorystyka:

1. Kolory standartowe:
-biaty (Ral 9016)

2. Kolory na zamowienie:

-paleta NCS (w przypadku nietypowych koloréw nalezy potwierdzi¢ jego dostepnosé)

-paleta RAL

3. Kolory specjalne - istnieje mozliwos¢ pokrycia paneli lakierami z efektami specjalnymi - metalic lub perta.
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Rysunek 1: Dopuszczalne ugiecie swobodne paneli
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Ze wzgledu na naturalne wtasciwosci materiatu rdzenia paneli, dopuszcza sie ugiecie swobodnie
przechowywanych paneli w zakresie przedstawionym na ponizszym roéwnaniu:
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Panele nie powinny by¢ przechowywane w postaci swobodnej przez okres dtuzszy niz 7 dni.
Zaleca sie zamontowanie paneli na scianie niezwtocznie po wyjeciu z opakowania.

Sita sprezynowania jest niewielka i po zamontowaniu zostaje w petni skompensowana
przez sity wigzania kleju.
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